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Badania zwigzane sg z modelowaniem, symulacjg oraz optymalizacjg proceséw odlewniczych
pozwalajacych nie tylko szybko wygenerowac najlepszg osiggalng i optacalng technologie, ale
rowniez, dzieki odpowiednim symultanicznym sprzezeniom 1z fazami projektowania,
wspottworzyé optymalny ksztatt i wiasciwosci wyrobu. Obejmujg one zagadnienia zwigzane z
ruchem ciektego metalu we wnece formy, procesem krystalizacji ciektego metalu i stygniecia
odlewu, rozktadu wtasciwosci mechanicznych odlewu ksztattujgcych sie podczas stygniecia
odlewu we wnece formy. Powyzsze badania prowadzone sg na stopach lub na kompozytach
odlewanych o osnowie metalowej otrzymywanych podczas odlewania grawitacyjnego jak i
ciSnieniowego. Dodatkowo zagadnienia te zwigzane s3 réwniez z analizg wfasciwosci
mechanicznych gotowego odlewu poddanemu rdznego rodzaju obcigzeniom, a takze
wykonywania rdzeni odlewniczych metodg dmuchowa. Prowadzone s3 badania zwigzane z
opracowaniem systemow bazodanowych. Katedra prowadzi réwniez prace z zakresu
komputerowego sterowania procesami technologicznymi, ktdére obejmujg badania studialne
nowoczesnych technik automatyzacji systemdéw monitorowania procesow technologicznych. W
tym celu Katedra wykorzystuje zaréwno programy autorskie jak i istniejgce juz na rynku
narzedzia komputerowe wspomagajgce zarzadzanie produkcjg i pracami inzynierskimi.
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* MagmaSoft
Moduty:

- Cast iron

- Steel

- Investment Casting

- Heat Treatment
- High Pressure Die Casting
- Die Casting
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* NovaFlow&Solid

<
Finecast

NOVACAST

FOUNDRY SOLUTIONS

B NOVaCnat ChNOOQES COMpMY

Liquid phase. %
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Aluminium L169% 765.0

Grey iron 20.0
10 ppi Ceramics 10.0
Alfaset 20.0
Air_in mold 20.0
Time, (h,m,s) 000:00:02,203

Filled volume, % 63.34
Liquid phase, % 99.49
Shrinkage, % 0.00

¥Z plane, mm 434.00 [124]

DemolVMFlowd. 4r2

Descriptor : Tore_Finecast_1.00.psp
Date : 117112010

NovaCastFoundry Solutions AB
Copyright 1996 -2010

NovaFlow & Solid
Control Yolume
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Finned Pipe

SR e
* Comsol Multiphysic 2oz

Geometry Default
Model

Finned Pipe

e Ppipe

Pipe thickness:
Pipe inner radius:

Pipe outer radius:

® OQuter Part

) None

Disk-stacked blades
ircular grooves

1 Helical blades

) Helical grooves

@ |nner Part

) Nene
Straight grooves

=

Open PDF Create
Documentation Report

Documentation

02 cm
127 em
147 em

Fins length:

- ‘ Fins thickness:
.‘, Spacing:

Grooves thickness:

Mumber of grooves:

O Operating Conditions

Air inlet ternperature:
Air inlet absclute pressure:

Average water velocity:

Computation

Solver relative tolerance:

* Dwa skanery 3D
e Szesc Drukarek 3D

29315 K Air velocity atinlet:
1 atm = Minimum:
0.5 mis - Maximurm:
- Number of values:
le-3

Expected computation time for default input data: 13 min
Expected memory usage for default input data: 5GB

n Solution computed for default input data.

COMSOL 3
MULTIPHYSICS®
@ Results

T

Pipe Design P

Flows | Heat Dissipation Rate
Airvelocity atinlet: | 60000 +| mfs
el L-xrxEH0 @a

147 om
0.02 em

Ll

mfs

1% Mumerical Results

HEEN. B Inner Fluid Results for One Meter of Pipe

o Heat dissinati P 4 A Pressure drop: 1183 Pa
ut t at ate (W (m® ), out

)_outer (m/s) Heat dissipation rate (W/{m*K]) Pressure drop, outer fluid (Pa) N S
050000 59811 0.079081

6.0000 33.150 8.8927
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